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La presente invention a pour objet une compo- 
sition cosmetique aqueuse a utiliser sur la peau 
ou sur les poils, en particulier une composition de 
rasage, et plus particulierement une composition 
en deux parties sous emballages separes du type 
decrit dans laquelle les deux parties sont suscep- 
tibles d'etre melangees immediatement avant ou 
durant Papplication avec degagement simultane de 
chaleur d'une maniere sensible. 

La presente invention a done pour objets : une 
composition autochaufTante pour Implication sur 
la peau ou sur les poils; une composition cosme- 
tique aqueuse en deux parties susceptible d'etre 
appliquee sur la peau ou sur les poils avec melan- 
geage des deux parties et degagement simultane 
de chaleur; une composition cosmetique liquide 
aqueuse exothermique en deux parties (incluant 
les cremes et les pates) du type decrit dans laquelle 
une partie contient un oxydant et Pautre contient 
un reducteur reactif avec le premier lors du me- 
langeage pour degager la chaleur d'une maniere 
sensible; un emballage contenant une composition 
cosmetique aqueuse et ayant deux compartiments, 
Tun contenant un oxydant et l'autre un reducteur 
reactif avec le premier pour produire de la chaleur 
sensible lors du melangeage; un emballage pressu- 
rise contenant une composition cosmetique exother- 
mique en deux parties et ayant deux comparti- 
ments, Fun contenant une partie de ladite compo- 
sition incluant un oxydant, et l'autre contenant une 
seconde partie incluant un reducteur reactif avec 
le premier lors du melangeage pour produire de 
la chaleur d'une maniere sensible,, Pemballage in- 
cluant un propulseur gazeux liquefie sous pression 
pour expulser la composition desdits compartiments 
et expanser la composition en une mousse. 

D'autres objets seront mis en evidence dans la 
description qui suit. 

Les compositions cosmetiques telles que les com- 
positions de rasage pour 1'application sur la peau 



ou sur les poils sont souvent plus efficaces lors- 
qu'elles sont appliquees a 1'etat chaud. Toutefois, 
il est frequemment incommode ou difficile de les 
fournir sous une forme ehauffee. Bien qu'il soit 
possible dans certains cas de les melanger avec 
de Peau chaude avant Pusage> il est necessaire 
d'avoir a sa disposition une reserve d'eau chaude 
disponible a cet effet. De plus, lorsque les compo- 
sitions sont fournies sous une forme « prete a Pem- 
ploi », en particulier lorsqu'elles sont fournies sous 
un emballage pressurise scelle hermetique avec un 
propulseur gazeux liquefie, Pemballage entier doit 
etre chauffe, et un tel procede est lent, difficile et 
meme dangereux dans certaines conditions. 

On a trouve selon la presente invention qu'en 
fournissant une composition en deux parties sus- 
ceptibles d'etre melangees l'une a l'autre durant 
ou immediatement avant Pusage, Pune des parties 
contenant un oxydant et l'autre un reducteur, une 
quantite suffisante de chaleur est degagee par la 
reaction entre les ingredients pour produire une 
elevation sensible de la temperature du melange. 
Le terme « elevation sensible » de la temperature 
designe un accroissement d'au moins 14 °C au- 
dessus de la temperature ambiante en une minute 
de melangeage a la temperature ambiante. Bien 
que Pon puisse employer n'importe quel recipient 
a deux compartiments comme emballage, tel que 
celui decrit dans le brevet des Etats-Unis d'Ame- 
rique n° 1.535.529 du 28 avril 1925, le recipient 
prefere est un recipient pressurise a deux compar- 
timents ayant une forme connue. Pour Pobtention 
des meiUeurs resultats la forme du recipient pres- 
surise et de la vanne indiquee dans la demande de 
brevet frangais deposee par le demanderesse le 
10 fevrier 1964, pour : « Dispositif dispensateur », 
peut etre employee. La construction particuliere 
du recipient ne fait pas partie de la presente inven- 
tion. 

La composition cosmetique aqueuse exothermi- 
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que ou autochauffante en deux parties selon la 
presente invention pent contenir n'importe quel 
ingredient conventionnel approprie. II est habituel- 
lenient desirable que la partie contenant le redue- 
teur renferme egalement tous les ingredients res- 
tants a Pexception d'une portion d'eau. Toutefois, 
la partie contenant Poxydant peut egalement in- 
elure, en plus d'une portion d'eau, n'importe quel 
ingredient restant qui est inerte vis-a-vis de Poxy- 
dant. Lorsqu'un propulseur gazeux liquefie est pre- 
sent, il peut etre emballe soit avec Pune des parties, 
soit avec les deux, selon la construction du reci- 
pient et de la vanne de distribution. 

Les ingredients communement employes dans les 
compositions cosmetiques telles que les composi- 
tion* de rasage incluent les savons; les detergents 
synthetiques incluant les agents moussants, les 
agents renforcateurs de mousse, et les germicides; 
les alcools gras et les acides gras, les huiles grasses 
et les huiles minerales, les pigments et charges, 
les epaississants, les astringents, les emolliants, les 
solubilisants. les humectants, les agents alcalini- 
sants et les tampons, etc. Les ingredients precites 
ainsi que d'autres ingredients conventionnels peu- 
vent etre presents dans les compositions selon la 
presente invention. 

L'agent oxydant employe peut etre choisi dans 
une grande variete de matieres selon les conditions 
requises precises pour la composition particuliere 
dans laquelle il est utilise. Parmi les oxydants qui 
peuvent etre utilises on peut citer les suivants : 
uree-eau oxygenee (ou Perhydrit), eau oxygenee, 
peroxyde de sodium, perborate de sodium, persul- 
fate de sodium, persulfate d'ammonium, persulfate 
de potassium et leurs melanges. 

La quantite d'oxydant et de reducteur presents 
depend en partie de la quantite de chaleur desiree 
et en partie de la nature des sous-produits resul- 
tant de la reaction et de leur effet eventuel sur 
les proprietes desirees de la composition. II est 
generaiement desirable que la quantite de reduc- 
teur soit au moins aussi grande que la quantite 
requise pour la reaction stoechiometrique avec la 
totalite de Poxydant present. II est generaiement 
preferable d'utiliser un exces de 5 a 10 % mo- 
laires de reducteur en vue d'assurer une reaction 
complete de Poxydant. Dans certains cas, toute- 
fois. la quantite d'oxydant initialement present 
peut etre superieure a. Ia quantite stoechiometrique 
requise pour la reaction avec le reducteur si Pon 
desire assurer une utilisation complete du reduc- 
teur. On peut employer un exces atteignant 10% 
molaires d'oxydant^ et ce dernier est completement 
consomme en 30 secondes Iorsqu'il est utilise avec 
un melange de reducteur, de catalyseur et d'alkanol- 
amine comme decrit ci-apres. L'oxydant et le reduc- 
teur, ainsi que les sous-produits de leur reaction, 



ne doivent pas etre nuisibles a la peau et aux 
poils. 

La proportion de Poxydant et du reducteur par 
rapport a la composition totale depend de la quan- 
tite de chaleur desiree, de la quantite requise pour 
chauffer la composition elle-meme, et de Ia vitesse 
a laquelle la chaleur est dissipee. Une quantite 
aussi faible que 0.8 % en poids d'oxydant basee 
sur le poids total de Ia composition aqueuse a 
Pexclusion de tout propulseur present doit suffire, 
lorsqu'une quantite stoechiometrique de reducteur 
est utilisee, pour produire une elevation sensible 
de temperature (d'au moins 14 °C a partir de Ia 
temperature ambiante en 1 minute) dans la com- 
position, mais au moins I % en poids est prefere. 
A mesure que Ia proportion de Poxydant et/ou du 
reducteur presents dans la composition augmente, 
le taux de generation thermique se rapproche d'un 
maximum qui varie selon Poxydant et le reduc- 
teur particuliers utilises. Une fois le taux maxi- 
mum de chauffage atteint, un accroissement sup- 
plementaire de la proportion d'oxydant ou de re- 
ducteur present n'a pas d'effet supplementaire sen- 
sible sur le taux de chauffage bien que la quantite 
totale de chaleur degagee et par suite la tempe- 
rature ultime a laquelle Ia composition est chauffee 
puisse encore croitre. Dans le cas de Peau oxy- 
genee ou de Puree-eau oxygenee, qui sont les oxy- 
dants preferes, il est desirable d'eviter des con- 
centrations superieures a 10 % en poids a tout 
moment, meme avant que les deux parties de la 
composition soient melangees, de sorte que, si une 
grande proportion de ces oxydants est desiree, une 
proportion superieure de Peau totale de la compo- 
sition doit etre presente dans la partie contenant 
Poxydant que la quantite necessaire dans le cas 
d'une quantite plus faible d'oxydant. II est egale- 
ment desirable d'avoir dans la partie de la composi- 
tion contenant les peroxydes des stabilisants conven- 
tionnels tels que phenacetine, stannates et phosphates 
acides en vue d'assurer la stabilite de la solution de 
peroxyde durant le stockage. 

Etant donne les caracteristiques speciales requi- 
ses dans les compositions de rasage selon la pre- 
sente invention, il existe un nombre Iimite d'agents 
redueteurs que Pon peut employer. Les caracteris- 
tiques requises dans la composition de ses ingre- 
dients, et dans les produits et les sous-produits de 
la reaction qui a lieu dans la composition incluent 
un degagement rapide et adequat de la chaleur, 
un assouplissement adequat des poils et une sta- 
bilite adequate durant le stockage normal, ainsi 
que Pexemption des couleurs et des odeurs inde- 
sirables, de toxicite, d'activite physiologique, d'ir- 
ritation et de sensibilisation, et d'effets nuisibles 
sur les lames et les rasoirs. La quantite de chaleur 
degagee doit etre suffisante pour elever Ia tempe- 
rature de la composition entiere de 30 °C environ 
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au-dessus de la temperature ambiante durant une 
periode de 30 secondes ou moins apres melangeage 
a la temperature ambiante. Bien qu'il existe un 
nombre appreciable de reducteurs qui exhibent la 
premiere de ces trois caracteristiques, la plupart 
ne presentent pas Pune ou l'autre caracteristique 
restante. Les reducteurs qui possedent toutes les 
caracteristiques citees ci-dessus comprennent la thio- 
uree et les composes repondant a la structure sui- 
vante : 



C=0 
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dans laquelle R x est un atome d'hydrogene, ou un 
radical alkyie inferieur, hydroxyalkyle inferieur, 
alkoxy inferieur, ou alkanoyle inferieur, et R 2 peut 
etre un radical alkyle inferieur, hydroxyalkyle infe- 
rieur, alkoxy inferieur, alkanoyle inferieur ou phe- 
nyle. Parmi ces composes, on peut citer les sui- 
vants : l'acide 1 - phenyl - 2 - thiobarbiturique, 
l'acide 1 - phenyl - 5 - ethyl - 2 - thiobarbiturique, 
Pacide 1 - methyl - 2 - thiobarbiturique, l'acide 
1 - methyl - 5 - methyl - 2 - thiobarbiturique, 
l'acide 1 - methyl - 5 - ethyl - 2 - thiobarbiturique, 
l'acide 1 - ethyl - 5 - ethyl - 2 - thiobarbiturique, 
l'acide 1 - phenyl - 5 - methyl - 2 - thiobarbituri- 
que, et analogues, tous etant solubles en milieu 
aqueux faiblement alcalin. Les oxydants qui peu- 
vent etre utilises avec les reducteurs precites pour 
donner les resultats desires incluent Peau oxygenee 
et Puree - eau oxygenee. 

L'oxydant est present en quantite de 0,8 a 2 % 
en poids environ de la composition aqueuse totale 
a Pexclusion de tout propulseur gazeux liquefie 
qui peut egalement etre present. Les proportions 
entre l'oxydant et le reducteur sont habituellement 
ajustees comme decrit ci-dessus pour assurer une 
reaction complete de l'oxydant avec une faible 
quantite d'exces de reducteur de Pordre de 5 a 
10 % de la quantite totale de reducteur. Toute- 
fois, dans certains cas un exces d'oxydant peut etre 
utilise comme indique ci-dessus. Des quantites 
moyennes de propulseur liquefie atteignant 5 a 
10 % en» poids de la composition aqueuse peuvent 
etre incluses dans Pune des parties ou dans les 
deux parties de la composition dans un emballage 
sous pression sans necessiter une augmentation de 
la quantite d'oxydant ou de reducteur pour obtenir 
Pacer oissement de temperature desire. 

Les compositions de rasage preferees incluent 
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egalement un catalyseur pour accelerer la reaction 
H par suite pour accelerer Paugmentation de la 
'emperature de la composition, bien que dans 
certains cas il soit possible d'obtenir le raeme 
resultat en employant un grand exces de reducteur. 
Bien qu'une grande variete de catalyseurs qui aece- 
lerent une telle reaction oxydation-reduction soit 
bien connue et puisse etre realisee, les meilleurs 
resultats sont donnes avec les tungstates et molyb- 
dates solubles dans Peau tels que les tungstates (ou 
molybdates) alcalins (incluant Pammonium) par 
exemple tungstate de sodium, tungstate de potas- 
sium, molybdate de sodium,, molybdate d'ammo- 
nium, etc, qui non seulement accelerent la reac- 
tion mais encore font suivre a celle-ci un cours 
different que celui suivi en Pabsence de catalyseur. 
au moins dans le cas ou la thiouree est le reduc- 
teur, de sorte qu'il ne se forme pas les produits 
finaux indesirables que Pon obtient en Pabsence 
de catalyseur lorsque Pon emploie la thiouree. La 
quantite de catalyseur requise varie avec le cata- 
lyseur particulier employe et egalement avec l'oxy- 
dant et le reducteur presents, de maniere connue. 
Toutefois, dans le cas de catalyseurs preferes a 
base de tungstate, la quantite de catalyseur en vue 
d'obtenir les meilleurs resultats est d'environ 75 X 
10~ 3 atomes-grammes de tungstene par mole de 
reducteur, alors que, dans le cas des molybdates, 
elle est approximativement de 17,5 X 10" 3 atomes- 
grammes de molybdene par mole de reducteur. Une 
quantite moitie moindre de catalyseur peut etre 
utilisee avec succes; bien- que Pon puisse employer 
un exces de catalyseur, la quantite supplementaire 
a tres peu d'effet. Dans le cas ou le catalyseur 
provoque la decomposition de l'oxydant, il doit 
etre maintenu separe de ce dernier jusqu'au mo- 
ment du melangeage des deux parties de la compo- 
sition; il est de preference inclus dans la partie 
de la composition contenant le reducteur. 

Le pH de la composition peut etre dans Pinter- 
valle de 5 a 10, et de preference, dans le cas des 
compositions contenant du savon, de 7 a 10. Pour 
Pobtention des resultats optima avec les compo- 
sitions de rasage contenant du savon, le pH doit 
etre dans l'intervalle de 7,5 a 8. En vue de main- 
tenir la composition dans l'intervalle de pH desire 
mentionne ci-dessus, il peut etre necessaire d'in- 
clure un alcali ou un tampon pour neutraliser un 
sous-produit acide qui se forme. Dans le cas des 
compositions de rasage contenant du savon, il est 
egalement necessaire d'inclure une quantite suffi- 
sante de matiere alcaline pour neutraliser toute aci- 
dite inherente des reducteurs eux-memes. 

Bien que Pon puisse utiliser une grande variete 
d'agents alcalins ou de tampons pour controler 
le pH, par exemple la soude, la potasse ou Phy- 
droxyde d'ammonium, le carbonate ou bicarbonate 
de sodium, de potassium, de calcium ou d'ammo- 



[1.482.032] — 4 

nium, les meilleurs resultats et le minimum d'irri- 
tation de la peau sont obtenus en utilisant une 
polyalkanolamine inferieure, telle que diethanol- 
amine, diisopropanolamine, triethanolamine ou tri- 
isopropanolamine. Lorsqu'un carbonate on bicar- 
bonate est present et qu'un sous-produit acide se 
forme durant la reaction exothermique, il est ega- 
lement possible d'obtenir une composition auto- 
moussante qui peut etre desirable dans certains cas. 
On peut avoir un exces de matiere alcaline du 
type polyalkanolamine preferee par rapport au 
minimum requis pour maintenir le pH desire, l'ex- 
ces s'elevant de preference jusqu'a 5 % en poids 
de la composition aqueuse totale, a l'exclusion de 
tout propulseur present. 

On peut employer n'importe quel propulseur ga- 
zeux liquefie conventionnel conjoin tement avec les 
compositions cosmetiques selon la presente inven- 
tion. Parmi les plus utiles et les plus facilement 
disponibles, on peut citer les hydrocarbures tels 
que n-butane ou isobutane presents, soit seuls soit 
en melanges avec le propane; et les hydrocarbures 
halogenes vendus sous le nom de « Freon » 5 par 
exemple, dichlorodifluoromethane, monochlorotri- 
fluoromethane. trichlorotrifluoroethane. dichlorote- 
trafluorethane, etc. 

Les exemples specifiques qui suivent sont donnes 
pour illustrer Finvention sans en limiter la portee. 

Exemple 1. — On prepare une composition de 
rasage liquide aqueuse en deux parties. 

La premiere partie a la composition suivante, 
dans laquelle les parties sont donnees en poids : 

Parties 



Thiouree 1,52 

Tungstate de sodium dihydrate 0,50 

Triethanolamine a 98 % 8.20 

Acide stearique triple pression 7,55 

Acides gras de coprah purines 0,96 

Potasse en pastilles (86%) 1,07 

Lauryl sarcosinate de sodium 3,22 

Stearamide 0.96 

Parfum 0,39 

Eau distillee 72,13 



La seconde partie est constitute d'une solution 
aqueuse contenant 8.2 % d'eau oxygenee en poids 
ensemble avec les quautites faibles habituelles de 
stannate de sodium et de phenacetine corame sta- 
bilisants. 

Les deux parties sont emballees dans des com- 
partiments separes d'un recipient a. deux comparti- 
ments sous pression dans la proportion de 3 parties 
en poids de la premiere partie pour 1 partie en 
poids de la seconde partie. Dans le compartiment 
contenant la premiere partie on- ajoute sous une 
pression d'environ 3,15 kg/cm 2 effectifs a. 21,1 °C 
un melange d'isobutane et de propane en quantite 
de 3,5 % en poids de la composition totale. 



Lorsque les deux parties sont dechargees simul- 
tanement du recipient a la temperature ambiante 
avec melangeage, il se forme une mousse dont la 
temperature s'eleve a environ 60 °C a partir de 
23 °C en 20 secondes. On n'observe pratiquement 
pas de couleur ni d'odeur, et on ne decele pas 
de peroxyde dans la mousse apres 30 secondes. 
La mousse n'est pas irritante, ni toxique, ni sensi- 
bilisante, et possede d'excellentes caracteristiques 
d'assouplissement de la barbe, donnant un rasage 
excellent. La composition en deux parties est 
stable au stockage a la temperature ambiante pen- 
dant une periode de plusieurs mois. 

Exemple 2. — On prepare une composition de 
rasage cn deux parties qui est identique a celle 
decrite a Pexemple 1 sauf que l'on emploie dans 
la premiere partie la composition suivante, dans 
laquelle les parties sont donnees en poids : 

Parties 



Acide 1 - phenyl - 5 - ethyl - 2 - thiobarbi- 

turique 5,00 

Molybdate d'ammonium tetrahydrate .... 0.06 

Triethanolamine a98% 11,20 

Acide stearique triple pression 7,55 

Acides gras de coprah purifies 0,96 

Potasse en pastilles (86%) 1,07 

Lauryl sarcosinate de sodium 3,22 

Stearamide 0,96 

Parfum 0,39 

Eau distillee 66,09 



Lorsqu'elle est dechargee avec melangeage simul- 
tane a la temperature ambiante, la mousse se 
chauffe et presente toutes les autres caracteristiques 
de la mousse de l'exemple 1. 

Des resultats similaires sont obtenus lorsqu'on 
emploie comme reducteur une quantite molaire 
equivalente d'acide 1 - methyl - 2 - thiobarbitu- 
rique a la place de Faeide 1 - phenyl - 5 - ethyl - 2 - 
thiobarbiturique. 

Exemple 3. — Une composition de rasage liquide 
aqueuse a appliquer sans brosse est preparee en 
deux parties. 

La premiere partie a la composition suivante, 
dans laquelle les parties sont donnees en poids : 

Parties 



Huile minerale . 15,0 

AIcool stearylique 27,0 

Behenamide 9,0 

Lauroyl sarcosinate de sodium (solution 

aqueuse a 30 % ) 9,0 

Triethanolamine 10,0 

Acide 1 - phenyl - 2 - thiobarbiturique . . 4,8 

Tungstate de sodium dihydrate 0,5 

Eau 24,7 



La seconde partie est constitute d'une solution 
aqueuse contenant 7,9 % d'eau oxygenee en poids 
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ensemble avec les quantites faibles usuelles de stan- 
nate de sodium et de phenacetine comme stabili- 
sants. 

Lors du melangeage des deux parties dans la 
proportion de 3 parties en poids de la premiere 
partie pour 1 partie en poids de la seconde par- 
tie a la temperature ambiante, il se forme une 
preparation de rasage epaisse^ lisse et uniforme, 
du type applique sans brosse, dont la temperature 
atteint environ 60 °C au bout de 30 secondes. On 
n'observe aucune odeur et aucune couleur. La 
composition n'est pas irritante, ni toxique, ni sen- 
sibilisante et possede d'excellentes caracteristiques 
d'assouplissement de la barbe, donnant un rasage 
excellent. 

Exemple 4. — On prepare une composition de 
rasage en deux parties dans laquelle la premiere 
partie est la meme que la premiere partie decrite 
dans Pcxemple precedent, sauf qu'elle contient en 
plus 30 parties en poids d'eau. La seconde partie 
est conslituee d'uree - eau oxygenee solide. 

Des le melangeage des deux parties a la tempe- 
rature ambiante dans la proportion de 17 parties 
en poids de la premiere pour 1 partie de la 
seconde, il se forme une creme du type a appli- 
quer sans brosse qui atteint une temperature d'en- 
viron 60 °C au bout de 30 secondes et qui est sen- 
siblement identique au produit de l'exemple pre- 
cedent. 

On obtient des resultats similaires en substituant 
a la solution d'eau oxygenee une solution aqueuse 
contenant 17 % en poids d'uree - eau oxygenee. 

RESUME 

La presente invention a pour objet une compo- 
sition cosmetique aqueuse, caracterisee par les 
points suivants pris isolement ou en combinaisons 
diverses : 

1° Elle est composee de deux parties a. savoir 
un oxydant et un reducteur maintenues separement 
Tune de Tautre et susceptibles de degager de la cha- 
leur par melangeage et reaction, les elements cos- 
metiques habituels etant associes a l'une ou aux 
deux parties de la composition et le reducteur etant 
la thiouree, ou un compose de formule : 

(Voir cliche ci*con£re) 
dans laquelle Ri est un atome d'hydrogene, ou un 
radical alkyle inferieur, hydroxy alkyle inferieur, 
alkoxy inferieur ou alkanoyle inferieur, et R 2 est 
un radical phenyle, alkyle inferieur, hydroxy alkyle 
inferieur, alkoxy inferieur ou alkanoyle inferieur; 
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2° La partie contenant le reducteur inclut egale- 
ment un catalyseur pour la reaction, tel qu'un 
tungstate ou molybdate alcalin ou d 5 ammonium; 

3° La composition inclut un ingredient, par 
exemple une polyalkanoylamine inferieure, pour 
produire un pH de 5 a 10 dans le melange; 

4° Le reducteur est l'acide 1 - phenyl - 5 - ethyl - 
2 - thiobarbiturique ou l'acide 1 - methyl - 2 - thio- 
barbiturique ou l'acide 1 - phenyl - 2 - thiobarbitu- 
rique; 

5° L'oxydant est Feau oxygenee ou le compose 
uree - eau oxygenee; 

6° L'une des parties contient de l'eau oxygenee 
et l'autre partie contient l'acide 1 - phenyl - 5 - 
ethyl - 2 - thiobarbiturique, et le molybdate d'am- 
monium, la composition incluant egalement une 
polyalkanolamine inferieure en quantite suffisante 
pour donner un pH de 7 a 10 dans le melange; 

7° La composition est sous la forme d'un embal- 
lage ay ant deux compartiments pour le stockage 
separe des ingredients de la composition et a 
partir desquels les ingredients sont susceptibles 
d'etre distribues simultanement en vue de la reac- 
tion exothermique de l'un avec l'autre, le premier 
compartiment contenant l'oxydant et le second com- 
partiment contenant le reducteur; 

8° La composition inclut un propulseur gazeux 
liquefie sous pression pour expulser les ingredients 
des compartiments; 

9° La composition est constitute par un sham- 
pooing, une lotion de ringage pour cheveux, une 
lotion decolorante pour cheveux, une teinture pour 
cheveux, une lotion pour enlever la teinture pour 
cheveux, ou une composition a appliquer sur la 
peau; 

10° La composition est une preparation de ra- 
sage. 

Societe dite : THE GILLETTE COMPANY 

Par procuration : 
G. Beau de Lomenie, Andre Armengaud, G. Houssard, 
J.-F. Boissel & M. de Haas 
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